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Konformni laky rady
ELPEGUARD® SL 1307 FLZ/2

Jednoslozkové konformni laky fady ELPEGUARD® SL 1307 FLZ/2 se pouZivaji k ochrané a izolaci
osazenych DPS pro splnéni vyssich pozadavkl na spolehlivost a Zivotnost. Maji ptedpoklad pro velmi dobrou
odolnost vici vlhkosti, kondenzaci a vynikajici ochranu proti korozi (napiiklad elektrokorozi a migraci).

Konformni laky fady ELPEGUARD® SL 1307 FLZ/2 se od jinych verzi lidi zvlastnim rozpoustédlem, ktery méa
za nasledek prodlouzeni doby zpracovani / suseni a vys$si bod vzplanuti (> 40 ° C). Mohou tedy byt
zpracovavany pfi vyssi teploté, coz je obzvlast uzitecné pfi ponorném lakovani.

e zaklad: akrylatova pryskytice (AR)

e rychlé schnuti

e SL 1307 FLZ/ X testovan spole¢nosti Trace Laboratories East podle horem IPC-CC-830B a
MIL-1-46058C

e SL 1307 FLZ / X schvalen jako permanentni vrstva dle UL 94 a jako konformni lak dle UL746E (UL
ozn. E80315)

e pro Ucely opravy mize byt piepajen pii teploté pajeni zeleza nebo
zcela odstranén pomoci fedidla V 1307 FLZ/2 a po opravé znovu nanesen

e pouzivan pfednimi dodavateli pro automobilovy primysl

e velmi dobra odolnost proti starnuti a zloutnuti

e teplotni rozsah od -65 do min. +125 ° C [-85 az 257 ° F]

e velmi dobra TCT (cyklicky tepelny test) odolnost: -40 az +150 ° C [-40 az 302 ° F] nebo -65 do min. +125 °
C[-85az257 °F]

e odolny proti plisni v souladu s IPC-TM-650 2.6.1.1. s indexem rustu = 0

e rezistentni proti nebezpeénému plynu étyt-fazovym testem podle. DIN EN 60068-2-60 a BMW GS 95003-4

e "ready-to-use" upravy viskozity pro rtizné zpusoby lakovani

e vhodné pro lakovani flexibilnich PS ("flex-to-install", vystaveni stresu ohybu omezené na dobu montaze)

e sady bez fluorescencnich ¢inidel jsou vhodné zejména pro osvétlovaci elektroniku

e kdyz je lak obarven jednim z koncentratd barviva, umoziiuje snadnou kontrolu diky kontrastu se substratem
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Charakteristika
Viskozita pfi 20 ° C [68 ° F] (¢as pratoku)
Barva/vzhled Obsah pevnych latek DIN 53211 DIN EN ISO 2431 Hustota
DINEN ISO 32511 h, 4mm-poharek DIN 1SO cup tok pri20°C[68°F]
125°C[257°F), 1g pratoku (pramér trysky v CSN EN 1SO 2811-1
vahy mnz. zévorkach)
SL 1307/182 23 + 2% vahy 18+2s 38145 (4 mm) 1,00+£0,02g/cm?
bezbarvy
SL 1307/342 29 + 3% vahy 34+3s 46155 (5 mm) 1,00+£0,02g/cm?
SL 1307 FLZ/2 32 +3% vadhy 55+5s 73+7s(5mm) 1,00£0,02g/cm?
0, 4 3
SL 1307 FLZ/182 bezbarvy, 23 + 2% vahy 18+2s 38+4s(4mm) 1,00+£0,02g/cm
fluorescenéni
SL 1307 FLZ/232 27 + 2% vahy 23+2s 60+5s (4 mm) 1,00+0,02g/cm?
SL 1307 FLZ/342 29 + 3% vahy 34+3s 46 +5s (5 mm) 1,00 40,02 g / cm?
SL 1337 FLZ/182 cerveny, 23 + 2% vihy 18425 38+4s(4mm) | 1,00+0,02g/cm?
fluorescencni
zeleny, ( 3
SL 1367 FLZ/182 - 23 + 2% vahy 18+2s 38+4s(4mm) 1,00+£0,02g/cm
fluorescencni
FK 1337/2 Cerveny - - - 1,00£0,05g/cm?
FK 1367/2 zeleny - - - 1,00£0,05g/cm?

Indexy SL = konformni lak, FLZ = fluorescentni, / 2 = specidlni rozpoustédlo s bodem vzplanuti > 40 ° C, /182 = viskozita 18 s podle DIN 53
211, rovné? /232, /342, FK = koncentrat barviva

Seznam moznych fyzikalnich a mechanickych vlastnosti

Lackwerke Peters zna¢né kontroluje vlastni vyrobni sortiment s ohledem na fyzikalni a mechanické vlastnosti
svych vyrobkd. Upozoriiujeme, Ze hodnoty se mohou mirné liSit v zavislosti na nastaveni.

Vlastnost Zku$ebni metoda Vysledek
Flexibilita IPC-CC-8308B, 3.5.5 prosel
Teplota pfechodu skla Tg DMA =-4°C[24,8°F]
Koeficient tepelné roztaznosti (CTE) TMA =160 ppm /° C<RT

Seznam moznych elektrickych vlastnosti

Lackwerke Peters zna¢né kontroluje vlastni vyrobni sortiment s ohledem na elektrické vlastnosti svych produktu.
Upozoriiujeme, ze hodnoty se mohou mirné lisit v zavislosti na nastaveni. Tyto hodnoty jsou dosazeny po 7
dnech skladovani pii pokojové teploté.

Vlastnost Zkusebni metoda Vysledek
IPC-TM-650, 2.5.6.1 DIN EN 60243-1 60 kV/mm
Dielektrickd pevnost
IPC-CC-8308B, 3.6.1 prosel

Specificky vnitfni odpor

VDE 0303, dil 30 / DIN IEC 60093 IPC-TM-

1,5 x 10" Ohm x cm

650, 2.5.17.1
Povrchovy odpor VDE 0303, dil 30 / DIN IEC 60093 IPC-TM- 2,0x 10" Ohm
650, 2.5.17.1
IPC-CC-830B, 3.7.1 (65 ° C [149 ° F] / 90% prosel
relativni vlhkosti)
Vlhkost a izolaéni odpor 85/85-test; skladovéni na rampé pfi vysoké 1x 10° Ohm
vlhkosti vzduchu a vysoké teploté, véetné
tfi dnd pfi 85 ° C [185 ° F] a 85% relativni
vlhkosti
Tepelny Sok IPC-CC-8308B, 3.7.2 -65 a7 125°C[-85 ° F aZ prosel
257 ° F]
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Hydroliticka stabilita IPC-CC-8308,3.7.3 prosel
Srovnavaci index sledovani (CTI, sledovani DIN EN 60112 na FR4 podkladovém cTl>600
rezistence) materidlu s CTI> 600
CTI 275
CTI 600
Odolnost proti kondenzaci podle DIN EN 1SO 6270-2 (bias 12 V, 40 ° C 1,0 x 10" Ohm
[104 ° F], 100% relativni vihkosti)
Permitivita er VDE 0303, dil 4 50 Hz: 3,8
1MHz: 3,2
Dielektricky ztratovy faktor tan & VDE 0303, dil 4 50 Hz: 0,052
1MHz: 0,036
Tl (teplotni index) DIN EN 60216 (IEC 60216) pfipad 2001 125° C[257 ° F] (20 000 h) *
150 ° C [302 ° F] (5 000 h) *

* mUGZe byt pouZit v rozsahu teplot od -65 aZ do nejméné + 125 °C. Jak na spodnim, tak na hornim okraji tohoto rozmezi mize byt vykon a
spolehlivost materidlu negativné ovlivnéna pfi nékterych aplikacich. V téchto pfipadech je nutno provést dalsi predbézné zkousky a testy.
Mezni hodnoty v klasifikaci znamenali ztratu 25% hmoty a/nebo elektrické pevnosti ve srovnani s pfislusnymi referenénimi hodnotami.

Zpracovani
Prectéte si prosim peclivé tuto technickou zpravu a publikace uvedené nize pred pouzitim vyrobku. Tyto listy jsou
E:Ii' pfiloZeny pfi prvnim odeslanim vyrobku nebo vzorku
Odpovidajici bezpecnostni list obsahuje detailni informace a charakteristiky o bezpecnostnich opatfenich, ochrana
Ms Ds Zivotniho prostfedi, doprava, skladovani, manipulace a likvidace odpadu.
AI Informace o aplikaci Al 1/1 "Pokyny pro zpracovani konformnich lakd ELPEGUARD® (tenkovrstvé laky)"

TI Technické informace TI 15/3 "Ochrannd opatfeni pfi pouZivani chemikalii, véetné laku, zalévacich hmot, fedidel,
Cisticich prostredka"

Konformni laky fady ELPEGUARD® SL 1307 FLZ/2 Ize aplikovat ponorem, §tétcem, stiikanim nebo pomoci
automatickych selektivnich lakovacich jednotek.

Pied procesem lakovani, 1ze snadno a piesné pouzit pro stavbu hrazi kolem konektord, komponentti nebo
podlozek, bud’ (vysoce) tixotropni konformni lak ELPEGUARD® SL 1307 FLZ-T nebo SL 1307 FLZ-HT, aby
se zabranilo pronikani nebo §ifeni nasledné aplikované konformni vrstvy (proces: "dam and fill").

Vzhledem velkému mnoZstvi riznych obmén je nemozné vyhodnotit celé spektrum (parametry, reakce s
pouzitymi materialy, chemické procesy a stroje) procest a naslednych procest ve vsech jejich variantach.
Parametry, které doporucujeme, je tfeba vnimat pouze jako pokyny, které byly stanoveny v laboratornich
podminkach. Doporuc¢ujeme Vam urcit pfesné vymezeni procesti v ramci svého produkéniho prostiedi, zejména
pokud jde o kompatibilitu s Vasim specifickym navazujicim procesem, s cilem zajistit stabilni vyrobni proces a
produkty té nejvyssi mozné kvality.

Uvedené vyrobkové idaje jsou zaloZené na standardnich podminkach zpracovani / testovacich podminkach
uvedenych norem a musi byt ovéfena pozorovanim vhodné zkusebni podminky tykajici se zpracovanych desek
plosnych spoja.

Nevahejte se obratit na nase technické oddéleni (ATD), pokud mate né&jaké dotazy nebo potiebujete konzultaci.

Bezpecnostni doporuceni

— Pii pouziti chemikalii, spolecna bezpecnostni opatfeni by méla byt peclivé dodrZzovana.

— Zajistit, aby odsévaci jednotky vétrakli na pracovisti byly umistény na uroven zdroje vypara z rozpoustédla.
— Také prosim davat pozor na narodni nebo Evropské smérnice.

Nastaveni viskozity

— Nastavte procesni viskozitu v zavislosti na vybraném zpisobu aplikace fedidlem V 1307 FLZ/2 (Aplikaéni
udaje Al 1/1, polozka "nastaveni procesni viskozity").
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Pro fedéni fedidlem V 1307 FLZ/2

Na rozdil od parametri uvedenych v informaénim listu Aplikaéni idaje AI 1/1,doporudujeme viskozitu pro
ponor 30-40s. S ohledem na specialni sloZeni rozpoustédla je mozna teplota zpracovani 20-35 ° C
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Obr. 1: Viskozita konformniho laku ELPEGUARD® SL 1307 FLZ/2 v zavislosti na piidaném
mnozstvi Fedidla pii 20 ° C

Doporucené pomocné produkty

e Redidla V 1307 FLZ/2

pro odstranéni laku v rdmci opravnych ukona
o Cistici prostiedek R 5817

pro Cisténi pracovisté a nastroju

Zpracovani zbarvujicich koncentrati

@ Promichejte pted pouzitim
g % Konformni natér: koncentrat barviva = 20:1 (pomér hmotnosti)

— Pfipravte konformni lak, tak aby byl s koncentratem barviva 20:1 a koncentrat ptidavejte do laku pfi
michani, zabranite tak usazovani. Pokracujte do t€¢ doby, az dv¢ slozky ptfedstavuji homogenni smés.

— Vsimnéte si, ze viskozita konformnich laki klesa pfi smichani s koncentratem barviva.

— Pokud je to mozné, smichejte pouze takové mnozstvi, které okamzité potiebujete. Je nezbytné, aby predem
pripravené smési byly pfed pouzitim pofadné znovu promichany. Fyzikalni a elektrické vlastnosti se neméni
nebo se pouze mirné zméni piidanim koncentratu barviva.

Dvojité lakovani

Konformni laky fady ELPEGUARD® SL 1307 FLZ/2 jsou v omezeném rozsahu vhodné pro dvojité
lakovani, protoZe jsou rozpustény rozpoustédlem obsazenym v laku.

SusSeni/vytvrzovani

Suseni je ukoncené po uplném odpateni rozpoustédla. Parametry suSeni z&visi mino jiné hlavné na geometrii
sestavy, obsazeni a tloustce vrstvy inkoustu. V piipadé suSeni v peci zavisi také na zatizeni pece apod.
Nasledujici udaje slouzi jako voditko:
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Pfi pokojové teploté V jednotkach s cirkulujicim teplym
(cca.23°C[73,4°F]) vzduchem
Suseni (nelepivé) . -
dle. DIN EN 60464 (IEC 60464) 20-30 min
Cas suseni pred zabalenim cca.1,5h 10-20 min pti80° C[176 ° F]
e e
Standardni baleni
Baleni Prodejni jednotka
SL 1307/182
SL 1307/342
SL 1307 FLZ/2
SL 1307 FLZ/182
SL 1307 FLZ/232 5 a 15kg kanystr 5a15kg
SL 1307 FLZ/342
SL 1337 FLZ/182
SL 1367 FLZ/182
FK 1337/2 -~
FK 1367/2 1 plastova lahev o 1 kg 1kg
V 1307 FLZ/2 5 a 15 kg kanystr 5al5 kg

Mensi mnozstvi je k dispozici za priplatek.

Trvanlivost a skladovaci podminky

g Trvanlivost v uzavienych originalnich obalech: konformni laky minimalné 18 mésict

prer koncentraty barviva 3 mésice

J/ Skladovaci podminky: +5 °C az +25 °C

i Chrante pted vlhkosti

Ze skladovacich diivodi mize dojit k ojedinélym piipadtim, kdy doba trvanlivosti pti dodani je niZ§i nez
trvanlivost uvedena v této technické zprave. Nicméné, je zajisténo, ze nase vyrobky maji alespon dvé tfetiny
jejich trvanlivosti zbyvajici, kdyZ opousti sklad spole¢nosti Lackwerke Peters. Stitky na obalech ukazuji
trvanlivost a skladovaci podminky.

Zreknuti se odpovédnosti

Vsechny popisy a obrazy naseho zbozi a vyrobkil obsazené v nasi odborné literatuie, katalozich, letacich,
obéznicich, reklamach, cenicich, webovych strankach, listech, brozurach, a zejména informace uvedené v tomto
dokumentu jsou nezavazné, pokud neni vyslovné uvedeno jinak v dohod¢. To zahrnuje i vlastnicka prava tietich
stran, pokud jsou pouzitelna.

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné pro pouziti uvedené v ptislusnych technickych listech. Poradenska sluzba
Vas nevyjima z vykonavani vlastniho rozhodnuti, zejména pokud jde o jejich vhodnost pro urcené aplikace.
Aplikace, pouziti a zpracovani naSich produktt a produktti vyrobenych Vami na zaklad¢ informaci poskytnutych
na$im technickym oddélenim jsou mimo nasi kontrolu, a tedy zcela na Vas$i odpovédnost. Prodej naSich
produktl se provadi v souladu s nasimi sou¢asnymi podminkami prodeje a dodavek.

Ngjaké otazky? Byli bychom potéSeni Vam nabidnout rady a pomoc pii feSeni vasich problému. Vzorky a
odborna literatura je k dispozici na vyzadani.

Vyhradni distribuce a prodej do CR a SR: INTERCONTI Ing. Tomas Braveny s.r.o interconti@interconti.cz

peters

Lackwerke Peters GmbH & Co. KG Internet: www.peters.de Phone +49 2152 2009-0 Coating Innavations
Hooghe Weg 13, 47906 Kempen, Germany E-Mail: peters@peters de Fax +49 2152 2008-70 for Electronics
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